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Etat de finition recherché ¥ Brossage
Subiectiles Lavage haute pression Epoussetage Impression Couche Couche
) M Sating Brill ou a la vapeur P 9 P intermédiaire > de finition
at atiné rillant Egrenage
Eléments pleins ou N
creux de pparement » Finition C 2 X X X X
Pierre Finition C 2 X X X X

1) Ces parements sont souvent repeints, en entretien ou rénovation, sans pour autant y poser un enduit de magon. Les reprises d’appareillage sont, si nécessaire,

effectuées par fe magon.

2} La finition C, qui refléte I'état du subjectile, peut seule étre envisagée par le peintre.

3) Voir paragraphe 6.6.1.4 pour les traitements d’hydrofugation.

4) Les opérations de brossage ou d’époussetage peuvent étre remplacées par un lavage a I'eau sous pression ou projection d'abrasif par voie séche ou humide.

5) La couche intermédiaire est facultative, néanmoins la durabilité du revétement sera améliorée par I'application d’une telle couche.

NOTE : Pour envisager des finitions plus élabarées, un enduit de magon selon {a norme NF P 15-201 {Référence DTU 26.1) est nécessaire.




